附件一、            吸附塔维修发包要求

一、工程概况

福建福海创石油化工有限公司PX厂区27单元吸附塔，数量总共10台（位号27-C-101A-J），属于疲劳容器。2023年进行定期检验，8台塔共106处缺陷需要修复。

二、相关标准规范
GB150-2011                  《压力容器》；

NB/T47014-2011              《承压设备焊接工艺评定》；

NB/T47015-2011              《压力容器焊接规程》；

NB/T 47013-2015             《承压设备无损检测》；

GB713-2014                  《锅炉和压力容器用钢板》；

TSG 21-2016                 《固定式压力容器安全技术监察规程》
GB 50484-2019               《石油化工建设工程施工安全技术规范》。
三、吸附塔主要技术参数
	设备类别
	固定式压力容器
	
	容器内径
	 3200mm

	产品名称
	吸附塔
	
	容器高(长)
	15031 mm

	产品标准
	JB4732-95
	
	设计压力
	3.1 MPa

	压力容器品种
	分离压力容器
	
	设计温度
	   60 ℃

	压力容器类别
	II/SAD级
	
	最高允许工作压力
	2.8 MPa

	设计使用年限
	20年
	
	介质
	混合原料气

	容积
	92.94m²
	
	设计单位
	中国达成工程有限公司

	材质
	Q345R
	
	制造单位
	河南环宇石化装备科技有限公司

	壁厚
	34mm
	
	制造日期
	2011年10-11月

	重量
	39617 kg
	
	监督检验机构
	焦作市锅炉压力容器检验研究院


发包要求

乙方根据缺陷情况进行施工方案编制，获得具备SAD级设计资质的设计单位评审通过并出具书面意见。

维修包括缺陷查找、打磨、焊接、焊接前消氢、焊前预热、焊后后热、焊后热处理、水压试验等步骤。检验检测由甲方安排进行。

乙方报价为包干总价，包含施工费、器械费（不含吊车）、耗材、施工方案评审费。

甲方提供电源、试压用水、脚手架、吊车、垫片、螺栓等资源。

乙方根据甲方的质量管控要求进行质量管控，签署相应质量卡片。

根据特种设备安全技术规范TSG 21-2016要求，对塔器维修报福建省锅炉压力容器检验研究院进行监督检验。维修后需获得监督检验单位认可并取得监督检验证书。

质量保证

施工方案应包含维修、检测、焊接、热处理、水压试验等施工步骤和详细参数，在施工过程中严格按照施工方案进行施工。

每个塔器内的全部缺陷修复并经过检验和试压合格后，在取得监督检验单位认可后方为施工合格。
乙方应选用焊接合格率高的优秀焊工实施焊接作业，避免返修。
在环境风速大于10m/s，空气相对湿度大于90%，雨雪环境等天气状况时，需经甲方同意并采取有效防护措施后才能施焊。
配备专门的质量工程师，管理施工质量。
6、施工完毕，封头最后回装前需甲方检测确认无误后方可实施。
