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福建福海创石油化工有限公司
翔鹭石化成品装置24套叉车串杆采购
发 包 说 明
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翔鹭石化成品装置24套叉车串杆采购发包说明

一、工程名称：翔鹭石化成品装置24套叉车串杆采购项目
二、工程地点：漳州市古雷开发区翔鹭石化成品装置
三、甲方：翔鹭石化（漳州）有限公司
四、乙方：承包商
五、相关概况

1、成品打包装置现有叉车平牙磨损严重，平牙造成吨袋吊耳磨损引起客诉，叉牙减薄存在发生因减薄断裂的隐患，且无法满足堆高四层使用。结合现场需求本次拟发包方式购买24套圆形串杆货叉，采用供货方包料包安装方式。

2、现有叉车参数：原厂家林德，型号：H30D-05，门架型号：C1X165E00948M165-030-T010432-05/351，起升高度为4320mm。 

六、交货要求
1、交货地点：翔鹭石化（漳州）有限公司成品装置
2、订购数量：24 套 （1台叉车使用1套）
3、交货日期：合同生效后10周内。 
七、技术要求
1、叉牙型式：实心双串杆，不加斜支撑；长度1500*直径90mm/前端倒角R30/单根载荷能力2300kg/900mml.c。起升高度：≥4900mm。 

2、使用工况：可承载1.2吨/包/次的PTA货物，满足PTA堆垛四层的使用要求（包装袋尺寸参考附件示意图）。在操作过程中，存在吊带断裂的可能性，单个串杆应承载1.2吨重物及其晃动产生的摆动载荷的可能性。

3、串杆安装/使用：安装方法与通用叉牙一致，即双串杆可自由调节宽度、带插销（限位器）等； 
4、叉牙所选用材质满足高强度结构用材GB/T16270-2009，属具的生产符合ISO3834-2焊接质量，涉及焊缝应符合ISO5817-C判定等级。叉牙与基板焊接连接形式要求如下图，交货需提供相关焊缝检测报告。
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5、叉牙表面处理：为了避免刮伤吊带，表面不能有毛刺；为了作业上便于进入吊带，末端做成平稳过渡且光滑的子弹头形状；且为了防止叉车前倾时滑脱，表面不能过于光滑。 
6、为了适应“高湿度、高盐度滨海地区”环境，表面防腐需使用海水防锈漆，确保防海水腐蚀。钢材表面腐蚀等级和除锈等级、油漆附着力应满足 GB/T 8923-2011要求，底中面漆总道数不小于5遍、油漆总干膜厚度不得低于280um，需提供附着力和厚度参数。
7、提供合格证、图纸及相关计算书等，满足叉车属具安全规程要求； 
8、可分批交货，首批制作2套试用，承揽商负责叉牙首次安装及调试； 
9、承揽方需对叉车改造荷载曲线及摆动载荷等进行设计计算以满足现场安全使用，并将计算书提交我方，若因设计制造缺陷导致安全事故，我方将追究相关责任。 
10、承揽方报价时必须综合考虑加班费、交通费、伙食费用等所有费用， 除报价所包含的费用外，我方概不支付其他费用。 
八、保险和违约赔偿：
1、本案实施中如损及本公司或第三人之权益时，由承包人支付赔偿，若受害人向本公司要求赔偿，

承包人在未解决前，本公司保留支付其应得款项。 
2、非不可抗力因素外，乙方延期交货每一天扣款1000元。
3、工程保质期为验收合格后1年或2000hr，保质期内发生的质量问题由承包方无偿维修。
九、其它：

1、入厂后每日均须先开各类作业许可证，如：动火票、临时用电票、检修作业票等，并经甲方单位确认后，方可施工。

2、承包商施工完成后，须清理作业区域周围施工废料，保证施工范围内环境清洁。
3、承揽商需提供相关证明必须符合国际、国家相关标准、行业标准，并提供产品质量证明书、检验报告、合格证等相关资料需交给甲方备案。
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