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第一章  技术规范
1 总则
1.1 本协议书适用于腾龙芳烃（漳州）有限公司热电厂工程的闭式循环冷却水热交换器（以后章节简称闭冷器）。它提出了该设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2 本技术协议提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术要求作出详细规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应保证提供符合本技术协议和相关的国际国内工业标准的优质产品。

1.3 产品应在相同容量工程或相似条件下有1～2台运行并超过两年,已证明安全可靠，或能提供引进成熟技术进行合作生产的产品。
1.4 卖方提供的产品完全满足本技术协议书的要求。
1.5 在签订合同后，因标书标准和规程发生变化，买方有权以书面形式提出补充要求。具体项目由供、需双方共同商定。

1.6 本技术协议书所使用的标准如与卖方所执行的标准发生矛盾时，应按较高标准执行。

2  环境及交通运输条件

2.1  环境条件

设备安装地点

                主厂房内零米

2.2  厂址条件
2.2.1电厂海拔高度：         9.4m (1956年黄海高程)。

2.2.2室外环境温度：         最高38.2℃ ；最低4.7℃。
2.2.3室内环境温度：         最高45℃；最低 7℃。

2.2.4室内相对湿度：         平均80%。

2.2.5地震动峰值加速度：   
a=0.15g

3 设备规范

3.1 系统概况和相关设备

本次采购闭冷器为腾龙芳烃（漳州）有限公司4×670t/h+3×150MW燃煤供热机组提供设备冷却水，每台机组各设2台闭冷器，正常运行中一用一备。
(1) 设备名称：闭式循环冷却水热交换器
本次采购设备数量：2台

型式：板式，水－水热交换器

(2) 闭冷器的运行方式

正常运行中一用一备。
(3) 单台热交换器主要技术参数(空格部分由卖方按设计填写)
	序号
	名    称
	单位
	闭式水侧
	开式水侧

	1
	额定工况流量
	t/h
	1300
	1300

	2
	额定压力
	Mpa（g）
	～0.85
	～0.2

	3
	设计/试验压力
	Mpa（g）
	1.0/1.3
	1.0/1.3

	4
	压力降（设计工况流量）
	Mpa
	≤0.06
	≤0.06

	5
	设计工况进/出口温度
	℃
	40/33
	30/37.3

	7
	设计温度
	℃
	80
	50

	8
	介质流速
	m/s
	
	

	9
	传热面积
	m2
	

	10
	热交换器效率
	%
	

	11
	对数温差
	℃
	

	12
	传热量
	KW
	

	13
	总的传热系数
	W/ m 2*k
	≤5500

	14
	进水管道接口规格
	mm
	DN350
	DN350

	15
	出口管道接口规格
	mm
	DN350
	DN350

	16 
	板片厚度
	mm
	0.6


3.3 安装运行条件
(1) 热交换器布置在主厂房内零米层。
(2) 进入热交换器的水质：
闭式循环冷却水：闭式循环冷却水系统采用除盐水

开式循环冷却水：采用海水冷却，其水质资料如下：

	项目
	含量
	项目
	含量

	
	mg/L
	mg/L(CaCO3)
	mmol/L
	
	mg/L
	mmol/L

	K++Na+
	10550
	42200
	422
	总固体
	35756
	

	Ca3+
	376
	936
	9.36
	溶解性固体
	35745
	

	Mg2+
	1190
	4884
	48.8
	悬浮性固体
	11.0
	

	Fe3+
	0.14
	0.251
	0.003
	电导率（25℃）
	51200us/cm
	

	Fe2+
	0.10
	0.179
	0.002
	溶解氧
	8.1
	

	Al3+
	0.28
	1.04
	0.010
	游离CO2
	0
	

	NH+
	0.39
	2.14
	0.021
	PH
	8.1
	

	
	
	
	
	全硅(SiO2）
	11.0
	

	
	
	
	
	活性硅(SiO2）
	2.4
	

	Cl-
	17600
	49800
	498
	COD(Mn)
	3.9
	

	SO4-
	1840
	1917
	19.2
	油
	＜0.05
	

	HCO3-
	96.3
	158
	1.58
	总硬度
	5820(CaCO3)
	58.2

	CO3-
	13.5
	22.5
	0.22
	碳酸盐硬度
	179(CaCO3)
	1.79

	NO3-
	1.77
	28.5
	0.029
	非碳酸盐硬度
	5640(CaCO3)
	56.4

	NO2-
	0.020
	0.043
	0
	总碱度
	179(CaCO3)
	1.79

	OH-
	0
	0
	0
	酚酞碱度
	22.5(CaCO3)
	0.22

	比重
	
	
	1.0237g/cm3
	甲基橙碱度
	158(CaCO3)
	1.58


4 技术条件
4.1  设备性能要求
4.1.1 闭式循环冷却水热交换器为板式表面式水－水换热器，应按设计工况设计并留有10%的流量裕量。
4.1.2 板片采用钛板，壁厚最薄处不小于0.6mm，清洁系数按0.85设计。

4.1.3 热交换器应能承受所连接管道的反作用力和热应力的变化。
4.1.4 热交换器应能适应变工况运行。在超负荷或非正常工况下，热交换器的运行应没有异常噪音、震动和变形。
4.1.5 热交换器的设计应能承受所有运行工况下可能出现的荷载最不利组合。设计中应至少包括：

（1）设备运行中出现的最高压力及其压力波动；


（2）板式热交换器的热胀力；


（3）运行或试验情况下设备自重及水重、管道重量、附加荷载；

（5）外部管道系统传给接管座的作用力和力矩；


（6）支座反力；

（7）地震力。
4.1.6 卖方应提交热交换器接口所允许的力和力矩。

4.1.7设备及其附件的使用寿命，必须考虑到在设备使用期间经受各项环境条件的综合影响，卖方应保证所供设备及其附件的使用寿命为10年。

4.1.8 卖方应提供必要的噪音处理装置，以便达到噪声控制设计目标。最大允许的噪声水平为：离开设备外表面1.0米距离处，噪声小于80dB（A）。

4.1.9 换热面积在满足设计要求的前提下，留有10%的余量。

4.2 设备制造要求
4.2.1  热交换器按NB/T47004.1-2017《板式热交换器》和按ASME第八部分常规电厂要求制造。
4.2.2  连接钢法兰按GB标准制造。

4.2.3热交换器应包括下列部件

(1) 热交换器端盖

(2) 换热片

(3) 活动、固定支座、支撑板（包括支座地脚螺栓）

(4) 换热板密封材料

4.2.4  板片两端有对称的悬挂定位结构。

4.2.5  压紧板要有足够的刚性，在活动的压紧板和中间隔板上设有滚动机构。

4.2.6  垫片有保证密封的压缩量，在垫片角孔一道密封与二道密封之间设有10～20mm长、深S3/2通向大气的泄漏信号槽。

4.2.7  当板片表面有超过板片厚度负偏差的凹坑、划伤、压痕等缺陷时供方要进行修磨并补强。板片表面清除冲切毛刺。
4.2.8  组装


(1)板式换热器按流程图组合设计图进行组装。


(2)板片在装配前进行清洗，垫片槽和波纹表面无污物。

4.2.9 当垫片用粘结剂贴在板片垫片槽内时，没有扭曲与松脱；若采用其它非粘贴方法将垫片固定在垫片槽内时，亦没有扭曲和偏离板片垫片槽等情况。

4.2.10 板式换热器的碳素钢零部件外露表面采取防锈措施，法兰密封面涂油脂防护。

4.2.11 板式换热器需涂漆的金属表面，要清除油污和影响涂漆质量的杂物，涂膜应均匀，不应有气泡、龟裂和剥落等缺陷。
4.2.12 设备制造过程的残余应力不得危害设备的安全运行。

4.1.13 卖方提供的热换器必须满足买方设计布置要求，设备的材质与接口能适应与其相连接管道的焊接要求，并提供接口不配合时的接口反法兰及其连接附件。

4.2.14 热交换器应设计成可拆卸式，并保证检修方便。
4.2.15 卖方应在投标书中详细介绍设备的检修维护措施和要求。

4.3 设备材质要求
4.3.1  热交换器材料的选用应符合NB/T47004.1-2017《板式热交换器》中对材料的规定。

4.3.2 板式换热器主要零部件所用材料，必须考虑换热器的使用条件（如设计温度、设计压力、介质特性和操作特点等）、材料的焊接性能及经济合理性。

4.3.3 板式换热器的板片、压紧板、螺柱、法兰、接管、垫片等所用的材料及焊接材料，必须具备材料质量证明书或其复印件。

4.3.4 主要零部件材料

	序号
	名称
	材料

	1
	板片
	Ti（Grade 1）

	2
	导杆
	Q235B

	3
	压紧板
	Q235B

	4
	中间隔板
	/

	5
	接管
	316L

	6
	接口衬套
	海水侧：Ti

除盐水侧：Ti

	7
	夹紧螺柱
	8.8级

	8
	垫片
	NBR

	9
	支柱：
	Q235B


4.4 标准
4.4.1所提供的设备应符合但不限于下列规范与标准：

（1） 美国传热学会HEI《表面式给水热交换器标准》

（2） ANSI/ASME - B31.1《动力管道》

（3） GB150—2011《钢制压力容器》

（4） GB178—85《工业企业噪声控制设计规范》

（5） DL5000-2000《火力发电厂设计技术规程》

（6） JB2536-80 《压力容器油漆、包装、运输》

（7） GB16049-1996《板式换热器》

（8） GB3625-2007《热交换器及冷凝器用无缝钢管》

（9）GB6654-86《压力容器用碳素结构钢和低合金钢厚钢板》

（10）《美国机械工程师协会ASME》标准第八部分


（11）NB/T47004.1-2017《板式热交换器》

4.4.2 设备应符合相应的工业设备抗震鉴定标准。并能承受第2节中的所提供的地震数据。
4.4.3 上述标准和规定仅提出了基本的技术要求。如果卖方提出了更先进、优化的设计、材料、制造工艺等；同时又能使卖方提供的设备达到本标书之要求，并确保安全持续运行，在征得买方同意后，方可使用。
4.4.4 从订货之日起至卖方开始投料之前的这段时间内，如果因标准、规程发生修改或变化，买方有权提出补充要求，卖方满足并遵守这些要求。
4.4.5 卖方应在开始投料制造之前，向买方提供一份执行GB/T19000或ISO9000系列标准的质量管理和质量保证书以及准备正式使用的有关规范与标准的目录清单。

4.5 性能保证

    热交换器保证满足下述性能：

    冷却水侧压力降：小于0.06MPa

    被冷却水侧压力降：小于0.06MPa

    对数温差：   2.85℃
    设备使用寿命：30年；

    噪声：离开设备外表面1.0米距离处，噪声小于80dB（A）。

4.6 设备的试验及要求
4.6.1 材料试验
    设备的材料应根据标准进行复验。
4.6.2 工厂试验
    卖方通过试验，确保所提供的设备符合技术协议及规范书中的要求。
4.6.3 现场试验
    买方将在卖方代表的指导下进行现场试验，以验证所提供的设备能满足指定的性能要求。

5 设备监造(检验)和性能验收试验

    见第四章：设备监造(检验)和性能验收试验

6 设计与供货界限及接口规则
卖方负责设备设计和设备与其他设备的所有接口的配合。

6.1  卖方的工作范围和责任

6.1.1 卖方对设备本体的技术、性能、设计、安全、可靠性及加工制造的部件质量全面负责。
6.1.2 卖方的工作范围包括设备的设计、制造、试验、包装和运输，还包括对设备的安装、运行所需的技术服务。卖方派出技术好、水平高、工作认真负责的技术人员、检查人员在设备安装、启动调试及投运期间进行现场技术指导和质量监督。

6.1.3 卖方提供设计、制造、安装、运行、检验、使用和维修的技术文件和图纸。

6.1.4 卖方提供备品备件及专用工具，并保证在的设备寿命期内提供备品备件。

6.2   买方技术配合

6.2.1 买方无偿向卖方提供相关的技术资料；

6.2.2 买方为卖方的现场技术服务提供方便；

6.2.3 买方组织总体验收。

6.3  接口

6.3.1 卖方提供的部件与非卖方提供的部件间的配合或系统中卖方提供的部件与非卖方提供的部件间热力参数的配合，在它们的衔接处即形成接口。卖方负责至接口处，并负责解决接口的连接和性能、参数等的良好匹配，并保证接口范围内供货设备的完整性。接口数量、位置、尺寸应满足买方设计要求，所有接口规格和材质应和买方一致，如不一致则卖方提供过渡段或大小头（如为法兰结构则提供法兰及反法兰和附件），保证现场不出现异种钢焊接。卖方负责提供的部件与非卖方提供的部件间的适应性。凡遇个别特殊情况应经买卖双方协商后确定。

6.3.2 机械部分的接口遵循低规格、低参数适应高规格、高参数的原则。

7 设备储存、运输、装卸

7.1 设备出厂前卖方应喷涂二层底漆、三层面漆，油漆颜色应由买方确认。

7.2 设备包装前应凃防腐漆，以便在运输保管中起防腐作用。

7.3 凡电气设备必须严格包装，以确保在运输保管期间（考虑露天放置至少6个月）不被损坏，并防止受潮。包装费包括在设备总价内。

7.4 所有外露部分应有保护装置，防止在运输和储存期间损坏，所有管道端头均应有封堵。

7.5 产品包装、运输、储存应符合有关规定。
8 数据汇总表格
    卖方提供的数据与资料作为正式的文件，包含在本规范中，以表明卖方提供的所有设备的保证性能、预期性能、连接特性、结构特点。这些资料的准确性以及它与买方规定的所有性能要求的适合性，均由卖方负完全责任。
 设备参数表（包含但不限于下列）(空格部分由卖方按设计填写)
	序号
	项    目
	单 位
	参数
	备注

	1
	加热器型号
	
	
	

	2
	外型尺寸（长×宽×高）
	mm
	
	

	3
	被冷却水侧设计温度
	℃
	
	

	4
	被冷却水侧设计压力
	MPa
	
	

	5
	被冷却水侧试验压力（MPa）
	MPa
	
	

	6
	冷却水侧设计温度
	℃
	
	

	7
	冷却水侧设计压力
	Mpa
	
	

	8
	冷却水侧试验压力（MPa）
	Mpa
	
	

	9
	闭式循环水的流量
	t/h
	
	 

	10
	设计工况闭式水进/出口温度
	℃
	
	

	11
	额定工况闭式水进/出口温度
	℃
	
	

	12
	开式循环水流量
	t/h
	
	 

	13
	设计工况开式水进/出口温度
	℃
	
	

	14
	额定工况开式水进/出口温度
	℃
	
	

	15
	被冷却水侧压降
	MPa
	
	

	16
	冷却水侧压降
	MPa
	
	

	17
	对数温差
	℃
	
	

	18
	换热器加热面积
	m 2
	
	

	19
	污垢系数
	m2kW
	
	

	20
	设计余量
	%
	
	

	21
	介质设计流速
	m /s
	
	

	22
	热负荷
	kW
	
	

	23
	总的传热系数
	W /m2.℃
	
	

	22
	板片数量
	片
	
	

	23
	板片材质
	
	
	

	24
	管板尺寸及壁厚
	mm
	
	换热板

	25
	设备的净重
	kg
	
	

	26
	设备充水重
	kg
	
	

	29
	检修件重
	kg
	/
	


第二章  供货范围
1 一般要求
1.1 本章节规定了招标设备的供货范围。卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合第一章的要求。
1.2 卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，如果本章节未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时补足。
1.3 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
1.4 卖方提供所供设备中的进口件清单。
2 供货范围
卖方应确保供货范围完整，应满足买方对安装、调试、运行和设备性能的要求，并提供保证设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。在技术规范中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项，卖方应补充供货。

2.1 设备范围

卖方应确保供货范围完整，应满足买方对安装、调试、运行和设备性能的要求，并提供保证设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。在技术规范中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项，卖方应补充供货。

2.1.1卖方要确认此供货范围，并提供细化清单

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	热交换器
	
	
	
	
	
	

	2
	配对反法兰及配套的紧固件和垫片
	
	
	
	
	
	


注意：若闭冷器与现场现有的管道接口不一致时，卖方须提供满足与现有管道对接的管道过渡段。

2.1.2 安装施工

2.1.2.1本合同范围卖方包含本次供货设备的现场安装施工。施工范围包括：旧设备拆除，新设备搬运、安装。设备接口管道安装、焊接。所需材料、消耗性材料由卖方负责。管道防腐需满足防海水腐蚀要求。
2.1.2.2附件1为原设备尺寸、接口及土建安装位置，因卖方设备接口、地脚螺栓位置与现场不一致而导致增加的管道、法兰材料等由卖方负责。管道防腐需满足防海水腐蚀要求。
2.1.2.3由于安装现场空间受限，无法满足板式换热器整体搬运，卖方设备需散装送货至现场组装。组装后投用达到零泄漏。
2.2 备品备件及专用工具
2.2.1备品备件

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	胶条
	
	条
	20
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	


2.2.2  卖方应供给所必需的安装﹑检修及调整用专用工具，并提供清单及说明书。

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	专用扳手
	
	把
	2
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	


2.3 主要进口及外购件清单

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	钛板板材

Ti (Grade 1)
	
	
	按设计
	
	
	

	2
	NBR垫片
	
	
	按设计
	
	
	


第三章 设备、技术资料及交付进度

1  一般要求
1.1  卖方提供的资料应使用中国法定计量单位制。技术资料和图纸的文种为中文。外方提供的图纸和资料应翻译成中文后随同原文一并提交买方，图纸资料以中文为准，图纸资料除提供书面文件外还应提供光盘，文字文件当为word文件，图形文件版本为AUTOCAD2004。 

1.2  资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
1.3 卖方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在技术协议签定时给出全部技术资料清单和交付进度，并经买方确认。
1.4 卖方提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合工程设计阶段，设备监造检验阶段，施工调试试运、性能验收试验和运行维护阶段。卖方须满足以上四个阶段的具体要求。
1.5 对于其它没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现，卖方也应及时免费提供。
1.6 买方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
1.7 卖方应在规定时间内提供4份文件，同时提供给买方电子光盘版文件各一份。
2 技术文件和图纸
2.1 在设备投标阶段，卖方需提供如下资料，包括但不限于此：


（1）卖方提供的技术资料及图纸和供货清单；

（2）运输方式（铁路、水陆）；

（3）分开运输时，主件的尺寸和重量；

（4）基础荷载和地脚详图；

（5）设备外形尺寸图、安装定位图、荷载资料；

（6）设备安装、维护、运行、使用说明书；

（7）设备接口定位及接口处允许推力和力矩图表；
2.2 配合工程设计的资料与图纸如下，包括但不限于此：

    卖方在技术协议签订后10日内及时提供满足工程施工图设计的正式资料和图纸.


（1）卖方提供的技术资料及图纸和供货清单；

（2）基础荷载（包括满水、运行等工况）和地脚详图； 


（3）设备外形尺寸图、安装定位图、荷载资料；

（4）设备安装、维护、运行、使用说明书；

（5）设备接口处允许推力和力矩图表；
2.3 设备监造检验所需要的技术资料
   
卖方应提供满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
2.4 施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料（买方提出具体清单和要求，卖方细化，买方确认）包括但不限于：
2.4.1 提供设备安装、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料。
2.4.2 安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件,包括设备总图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。
2.4.3 设备的安装、运行、维护、检修说明书,包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。
2.4.4 卖方应提供备品、配件总清单和易损零件图。
2.5卖方须提供的其它技术资料（买方提出具体清单，卖方细化，买方确认）包括以下但不限于：
2.5.1 检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
2.5.2 卖方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
2.5.3 设备和备品管理资料文件,包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单),设备和备品存放与保管技术要求,运输超重和超大件的明细表和外形图。
2.5.4详细的产品质量文件,包括材质、材质检验、焊接、热处理,加工质量,外形尺寸.水压试验和性能检验等的证明。

2.6  提交的资料按下述地址提交：

接收单位：福建福海创石油化工有限公司
收件人： 蒋路于
地址（ADD): 福建省漳州市漳浦县古雷镇杏仔村
邮编：363216

电话（TEL):19959614239
3 设备交货进度及质保
3.1设备交货进度应满足工程安装进度和顺序的要求。设备交货进度要求见下表：

交货时间为交货到商务招标文件规定的交货地点（腾龙芳烃（漳州）有限公司热电厂工程工地现场）

	序号
	设备/部件名称、型号
	交货时间

	1
	设备基础台板，地脚螺栓、预埋件
	合同签订后3个月

	2
	设备本体
	合同签订后3-6个月

	3
	备品备件及专用工具
	合同签订后3-6个月


3.2 质保要求：质保期以设备投用后12个月或设备到厂后18个月（以先到为准）。

第四章  设备监造(检验)和性能验收试验
1 概述
1.1 本章节用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保卖方所提供的设备符合第一章规定的要求。
1.2 卖方应在本合同生效后3个月内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准。有关标准应符合第一章的规定。
2 工厂检验
2.1 工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
2.2 检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
2.3 卖方检验的结果要满足第一章的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方要采取措施处理直至满足要求，同时向买方提交不一致性报告。卖方发生重大质量问题时应将情况及时通知买方。

2.4 工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
3 设备监造
3.1  监造依据
根据本合同和国电电源（2002）267号文《国家电力公司电力设备监造实施方法》的规定，以及国家有关规定。
3.2  监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即 R点、W点、H点。每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。
3.3  监造内容（具体内容卖方确定）

设备监造内容
	序号
	监造部套
	监造内容
	监造方式

	
	
	
	H
	W
	R
	数量

	1
	板片材料、夹紧螺柱、接管法兰
	原材料
	
	
	R
	

	
	
	外形尺寸
	
	
	R
	

	
	
	出厂检查
	
	w
	
	

	2
	板片压制
	板片波纹深度
	
	w
	
	

	
	
	垫片槽深度
	
	w
	
	

	
	
	板片微裂纹检验
	
	w
	
	

	3
	密封胶垫
	外观及物理性能
	
	
	R
	

	4
	板体加工


	原材料
	
	
	R
	

	
	
	外形尺寸
	
	
	R
	

	
	
	出厂检查
	
	
	R
	

	5
	设备组装


	外形尺寸出厂检查
	H
	
	
	

	
	
	水压试验
	H
	
	
	

	
	
	外观检查
	H
	
	
	

	6
	设备发运
	备品备件
	H
	
	
	

	注：H—停工待检，W—现场见证，R—文件见证，数量—检验数量


3.4  对卖方配合监造的要求

（1）提前10天将设备监造项目及检验时间通知买方监造代表和买方，监造项目和方式由卖方、买方监造代表、买方三方协商确定；


（2）买方监造代表和买方有权通过卖方有关部门查（借）阅合同与本合同设备有关的标准、图纸、资料、工艺及检验记录（包括之间检验记录），如买方认为有必要复印，卖方应提供方便。

（3）买方人员在监造过程中如发现设备和材料缺陷或不符合规定的标准要求时，买方有权提出意见，卖方应采取相应改进措施，以保证设备质量。无论买方是否要求和知道，卖方均应主动及时向买方提供合同设备制造过程中出现的较大的质量缺陷和问题，不得隐瞒。在买方不知道的情况下卖方不得擅自处理。
4  性能验收试验
4.1 性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合第一章中有关条款内容的要求。
4.2 性能验收试验的地点由合同确定，一般为买方现场。
4.3 性能试验的时间:具体试验时间由买卖方协商确定。
4.4 性能验收试验所需的测点、一次元件和就地仪表的装设应由卖方提供，参加方配合, 并应符合有关规程、规范和标准的规定，并经买方确认。卖方也要提供试验所需的技术配合和人员配合。

4.5 制造、安装和性能验收试验的内容 

4.5.1 材料试验
设备的材料应进行理化性能试验。

4.5.2 工厂试验
卖方通过试验，确保所提供的设备符合规范书中的要求。
4.5.3 现场试验
买方将在卖方代表的指导下进行现场试验，以验证所提供的设备能满足指定的性能要求。
4.6 性能验收试验的标准和方法
GB178《工业企业噪声控制设计规范》

4.7 性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由买方提供，与卖方讨论后确定。具体试验由买、卖双方认可的测试部门完成。如试验在现场进行，卖方按本章4.4款要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和财力等由卖方提供。

4.8 性能验收试验结果的确认

性能验收试验报告由测试单位编写，报告结论买卖双方均应承认。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则提交双方上级部门协商。

进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意。
第五章  技术服务和联络

1  卖方现场技术服务
1.1 为保证所供设备的正确安装、启动、安全运行和性能指标，以及相互的工作联系，卖方要派若干合格的现场服务人员到现场服务。在投标阶段即应将服务人月数计划表按下表列出。如果该人月数不能满足今后实际工程需要，卖方应免费追加人月数。

服 务 人 员 计 划 表

	序号
	技术服务内容
	计划人月数
	派出人员构成
	备  注

	
	
	
	职  称
	人  数
	

	1
	技术交流
	按买方要求
	工程师
	1
	

	2
	工厂验收
	按买方要求
	工程师
	1
	

	3
	现场服务
	按买方要求
	工程师
	1
	

	4
	培训
	按买方要求
	工程师
	1
	



卖方现场技术服务人员所发生的一切费用包括工资、差旅费、住宿、办公及通讯联络等均包括在合同报价内。

1.2 卖方现场服务人员的条件：
1.2.1 遵纪守法，遵守现场的各项规章和制度，熟悉并掌握现场和电厂有关安全方面的规章制度。
1.2.2 工作责任心强，身体健康，适应现场工作条件。
1.2.3 了解合同设备的设计，熟悉其结构，有三年以上相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导。

1.2.4 买方有权要求更换不称职的卖方现场技术服务人员，卖方应及时更换。
1.2.5 国外技术人员到现场的语言交流翻译应由卖方配备，外国专家在现场期间的管理由卖方负责。

1.2.6在投标阶段，投标人须按下表提供现场服务人员的情况，由招标人确认。

附件1：原设备图（仅供参考）
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