
福建福海创石油化工有限公司 

21-E-407 管束采购技术要求 
 

一、厂商资质： 

1、应具备有效的 D1/D2 级及以上《中华人民共和国特种设备设计许可证》

（压力容器）和 A2 级及以上《中华人民共和国特种设备制造许可证》（压力容器）。 

2、参选单位必须有近五年大型石油化工行业同类型生产装置或相近工况条

件的 5套以上 BJS 型或 BES 型换热器制造业绩，证明材料包括合同复印件、签字

版技术协议、电话等。 

3、参选单位注册资金不少于 5000 万元 RMB。 

4、参选单位与我司合作项目不存在技术或者商务纠纷，供给我司产品无质

量问题。 

二、报名要求： 

1、参选单位应清楚了解本案 BES 换热器管束需要的相应设计和制造资质，

且确认自身资质能符合本案需求。 

2、报名商报名需提供营业执照、企业资质证件、近五年相关制造业绩及合

同扫描件（务必真实有效，福海创有权要求投标商提供相应佐证材料或现场确认）； 

3、参选单位经过资格评审合格且甲、乙双方共同签订技术协议。 

三、供货要求： 

设计依据：依据买方提供的原始设计资料以及现场测绘尺寸进行设计。 

3.1 供货范围 

序号 
设备名称位

号 
规格型号 主要技术参数要求 

1 
换热器管束

21-E-407 

BES800-2.1/2.7-

199-6/19-4Ⅰ 

壳程介质:石脑油，H2S,管程介质：石脑油； 

设计温度：260/232℃； 

设计压力：管程 1.03MPa，壳程 1.21MPa； 

换热管：φ19X2，572 根； 

理论重量：4183kg 

 



3.2 技术要求 

3.2.1.本设备的壳程简体外头盖简体 .头浮头盖所用 Q245R 钢板除符合

GB713-2008 中对 Q245R 钢板的要求外 Q245R 钢板应以正火状态交货。Cb(N )+V

≤0.02wt%且焊后热处理温度不能低于 610°C。 

3.2.2.以上 Q245R 钢板还须按 JB/T4730.3-2005 的要求逐扎制张进行超声检

测整张钢板进行 100%扫描,检测结果应符合 II 级规定 

3.2.3.本设备应进行焊后热处理，热处理后焊缝金属热影区母材等硬度≤

200HB。 

3.2.4.本设备所用 16Mn 锻钢(含管束的管板)除应符合 JB4726 规定的 III 级合

格外，还应满足下列要求: 

a.-30℃V 型冲击功试验，其结果三个试样平均值≥34J 其中一个试样最低值

24J。 

b.Mn≤1.36%碳当量 CF=C+Mn/6+(Cr+Mo+V )/5+(Ni+Cu )/15=0.43 

3.2.5 本设备的所用 Q245 钢板(管箱用钢除外)除应符 GB713-2008 中规定外，

还应满足下列要求: 

钢板应进行-20℃V 型冲击功试验，其结果三个试样平均值≥31J 其中一个试

样最低值 22J。 

3.2.6 水压试验完毕应立即将水渍清理干净、吹干； 

3.2.7 设备涂覆、包装运输按 JB/T4673-2003 及项目规定。 

3.2.8 按照《特种设备安全安全技术规范》规定实施制造监检。 

3.3 性能保证 

质量保证期为交货 18 个月或者运行 12 个月，以先到为准。 

四、技术资料交付 

技术资料交付清单 

序号 名称 数量 提交日期 

1  厂家资质及相关业绩 2C+1E 报名时 

2  主要零部件和标准件材质证明 2C+1E 发货时 

3  合格证 2C+1E 发货时 



4  检测报告 2C+1E 发货时 

5  送货单 2C+1E 发货时 

6  制造监检报告 2C+1E 发货时 

注：C—纸质资料，E—pdf 版资料。 

五、交货期 

交货期：≤100 天（合同签订日开始计算）； 

六、运输包装、运输及验收 

5.1 包装外部的标记应包括的内容有，产品名称、型号，数量，识别标志，

出厂日期，制造厂名称，重量。 

5.2 包装由乙方负责，并负责运送到甲方指定现场。在运输过程中乙方应提

供足够的保护措施以防止运输过程中的造成的设备机械损伤。 

5.3 设备到达甲方指定地点后，甲方对设备的质量、规格、数量等进行初步

的检验，如发现不符可向乙方索赔，验收合格后双方签字确认。 
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