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 第一部分  技术协议书
1  总则
1.1  本技术协议书适用于福建福海创石油化工有限公司热电厂工程蝶阀及阀用伸缩节，它包括上述设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1.2  本技术协议书提出的是最低限度的技术要求，并未规定所有的技术要求和适用的标准，卖方应提供一套满足本技术协议书和所列标准要求的高质量产品及其相应的服务。对国家有关安全、环保等强制性标准，必须满足其要求。
1.3  卖方完全接受和同意本技术协议书的要求。
1.4  卖方须执行本技术协议书所列标准。有矛盾时，按较高标准执行。卖方在设备设计和制造中所涉及的各项规程，规范和标准必须遵循现行最新版本的标准。
1.5  设备采用的专利涉及到的全部费用均被认为已包含在合同总价中，卖方应保证买方不承担有关设备专利的一切责任。

1.6  本技术协议书所定规范为最低要求，如卖方有更优良、经济的方案，经买方同意后可执行。

1.7  在签订合同之后，买方保留对本技术协议书提出补充要求和修改的权利，卖方应允诺予以配合，必须满足设计院的设计要求。具体项目由买卖双方共同商定。

1.8  本技术协议书经双方签字认可后作为订货合同的附件，与合同正文具有同等效力。
1.9  卖方在投标书中应采用国际单位制（SI）。

1.10  卖方在签完合同后提供的技术资料（包括图纸）和设备的标识必须有KKS编码。具体标识要求由买方提出，在设计联络会上讨论确定。
2.  工程概况
2.1  厂址条件：
1）气温
	年平均大气温度
	21.3℃

	最高月平均气温
	28.8℃

	极端最高气温
	38.2℃

	最低月平均气温
	12.1℃

	极端最低气温
	4.7℃

	最热月的日最高大气温度的平均值
	31.6℃

	年最高气温日数
	≥30℃，平均每年81d

	
	≥35℃，平均每年0.65d

	无霜期
	365天/年


2）降水
	多年平均年降水量
	1327.4毫米

	历年最多年降水量
	2125.6毫米

	历年最少年降水量
	788.8毫米

	历年最多月降水量
	676.2毫米

	历年最多日降水量
	310.5毫米

	年平均降水日数
	103.7天

	全年≥25毫米降水日数
	平均为18天(2003年~2007年)


3）风
	多年平均风速
	5.5米/秒

	夏季平均风速
	3.9米/秒（10m高处平均风速）

	冬季平均风速
	6.9米/秒（10m高处平均风速）

	基本风压值
	不小于0.8kN/m2

	
	注：设计单位可按0.8kN/m2设计，但需考虑建设项目实际情况和建筑结构荷载规范GB50009-2001（2006版）等有关设计规范适当调整

	主导风向
	东北，北北东


4）台风
	年台风次数
	5.9次/年平均（1951年~2000年）

	最大瞬间风速（东山近20年资料）
	48m/s（1980年9月19日）

	
	37.6m/s（2006年5月17日）


5）雾
	多年平均雾日数
	22.5天

	最多年雾日数
	39天

	多雾月份
	2~4月


6）相对湿度
	多年平均相对湿度
	80％

	夏季相对湿度
	85.7％

	冬季相对湿度
	77.3％

	夏天最热时间相对湿度
	75％(13～14时)

	最大相对湿度
	100%

	最热月平均相对湿度
	98% / 26.8%

	2003~2007年最热月(7~9月)的平均相对湿度
	79%


7）气压
	年平均气压
	1007.6hPa


8）蒸发量
	年平均蒸发量
	1658.2毫米


9）地震
	地震设防烈度
	7级

	地震基本加速度
	0.15g


10）暴雨强度公式：
	q = 2003.515×(1 + 0.568lgTe)/ (t + 6.187) 0.659（L/S·ha）

	其中：Te-设计重现期（a）
	


2.2  设备技术参数

2.2.1  设备名称及用途

2.2.1.1  设备名称：闭式水蝶阀
2.2.1.2  设备用途：用于淡水管道。

2.2.2  设备的安装地点及标高


蝶阀安装在汽机房内。

2.2.3  机组型式：抽凝汽式。

2.2.4  机组容量及运行方式


汽轮发电机组容量为150MW。


汽轮机运行方式为带基本负荷并参与调峰方式运行。

3设计条件
3.1电动蝶阀

	设备名称
	电动蝶阀（不含电动头，中标后测绘连接方式）

	数量
	2只

	结构型式
	水平板式，三偏心衬胶硬密封结构

	公称直径
	DN450

	公称压力
	PN16

	水压试验压力
	公称压力1.6MPa，密封压力1.76MPa，试验压力2.4MPa

	工作温度
	≤80℃

	使用介质
	0～45℃淡水

	系统管径
	Ф478X6

	连接方式
	法兰连接

	安装方式
	垂直安装

	传动装置位置
	顺着流向，左侧

	安装位置
	室内


3.3手动蝶阀

	设备名称
	手动蝶阀

	数量
	2只

	结构型式
	水平板式，三偏心衬胶硬密封结构

	公称直径
	DN450

	公称压力
	PN16

	水压试验压力
	公称压力1.6MPa，密封压力1.76MPa，试验压力2.4MPa

	工作温度
	≤80℃

	使用介质
	0～45℃淡水

	系统管径
	Ф478X6

	连接方式
	法兰连接

	安装方式
	垂直安装

	传动装置位置
	顺着流向，左侧

	安装位置
	室内


4 技术要求
4.1卖方所提供的设备必须是技术先进，经济合理，成熟可靠的产品。 

4.2  蝶阀靠电机的旋转,带动阀轴和蝶板相对于阀体在90°范围内旋转,使蝶板处于关闭或开启状态,达到截断或连通介质的目的。

4.3  不含电动头，中标后测绘连接方式
4.4  阀门应具有对介质双向截止可靠的密封结构，密封座的设计制造必须保证在蝶板关闭时，一侧为工作压力，另一侧为无压时，其渗漏量为零。密封座应设计成双向承压。阀门密封止水装置应具有良好的连续性和密封性。
4.5  应选择耐久的轴封材料和形式，更换填料时应不需要拆除阀体及操作机构的任何部件。
4.6电动蝶阀的开、关限位装置可靠，确保无过开、过关现象，且开度指示与蝶阀的实际位置一致。

4.7电动蝶阀的阀板无论在什么位置，确保不会因水流引起振动。
4.8蝶阀轴承为自润滑轴承，使用中不必注油。

4.9  阀体内壁与阀板应光滑无毛刺，更不得有夹渣或气。

4.10  当阀门失电时，应具备手动操作开关阀门的能力。

4.11  阀体、阀板使用寿命应不少于30年，阀板密封件使用寿命不少于10年。阀门应有适应阴极保护措施的能力。阀门应具有方便起吊的条件。
4.12连接型式：法兰，卖方带反法兰及其附件；

4.13阀体内过水部件的连接螺钉、螺母，包括密封压板螺钉采用耐腐蚀的材料；

4.14蝶阀全开时的最大流阻系数为0.2;

4.15阀体及碟板应有足够的强度和刚度；阀体带底座，底座能承受 (包括阀体和电动头重量、水重)垂直荷载和垂直荷载产生的摩擦力，底座和安装的用的地脚螺栓由阀门厂配供，底座详见附图1。
4.16本阀出厂前压力试验按国标GB/T13927规定进行，密封试验按国标GB/T13927标准执行;

4.16.1电动蝶阀在就地及控制室均能进行操作控制。
4.16.2电动蝶阀的安装型式为顺水流方向。

4.16.3电动蝶阀的控制回路满足DCS系统的控制接口。

5油漆、包装及运输

5.1 清洁

    设备在出厂前内外应进行清理，所有杂物如金属碎片或铁屑、焊渣、碎布和一切其它异物，都应从各部件内清除掉。一切氧化皮、铁锈、油迹、粉笔或油漆标记及其它有害物质都应从内外表面除掉。不锈钢表面应用不含卤化物的溶剂及砂布清洗。用来清洗碳钢或铸铁的清洗剂不应用于清洗不锈钢表面。
5.2 油漆
5.2.1 卖方负责所供设备的油漆和防腐，选择最好的涂层涂敷方式，以防止设备在运输、贮存和本协议书指定的环境条件下运行时被腐蚀。

5.2.2所有件的油漆应能适应海边的高盐雾和高潮湿、耐紫外线照射的环境条件；采用不锈钢材料的部件将不油漆。油漆规范应采用供货商的相关标准，面漆色板和生产厂家由买方选定,要求能适应当地的环境条件。
5.2.3 卖方提供防腐的完整说明，包括清洗和涂层工艺及所用涂料的特性说明。
5.3 包装及运输
5.3.1 包装
5.3.1.1 卖方所供设备部件，均遵照标准和有关技术条件进行包装。
5.3.2 标志
5.3.2.1 设备标志
设备应装设用耐腐蚀材料制作的固定金属铭牌，金属铭牌至少应包括下列内容：设备名称、KKS编码、设备制造厂名称、制造年月、制造厂产品编号、制造许可证编号、设备型号等。铭牌应不易损坏，标志应醒目、整齐、美观。
5.3.2.2 包装标志
1）卖方所供设备的包装，都标明合同号、主要设备名称的标签。
2）对装箱供给的设备，应在箱子的两面注明如下内容：
合同号；装运标志；目的港；收货人代码；设备名称和项目号；箱号；毛/净重；外形尺寸；长×宽×高。
5.4 运输
部件重量和体积的限值应按有关运输方式的规定。

6 技术数据
卖方提供的数据应包括所有设备的保证性能、预期性能、连接特性，结构特点等，这些资料的准确性以及它与买方规定的所有性能要求的适合性，均由卖方负完全责任。

6.1蝶阀技术参数（不限于此）
6.1.1阀门  DN450

	序号
	项     目
	单位
	数    值
	备   注

	1
	公称直径
	mm
	450
	

	2
	公称压力
	MPa
	1.6
	

	3
	严密性试验压力
	MPa
	1.76
	

	4
	强度试验压力
	MPa
	2.4
	

	5
	输送介质
	
	淡水
	

	6
	介质工作温度
	
	0～45℃
	

	7
	设计流量
	m3/s
	0.5
	

	8
	设计流速
	m/s
	≤3m/s
	

	9
	阀体长度
	mm
	222
	


	10
	安装方式
	
	垂直安装
	

	11
	密封方式
	
	三偏心衬胶硬密封结构
	

	12
	电动机型号
	
	
	

	13
	电动机功率
	kW
	2
	

	14
	总重
	kg
	297
	

	15
	水头损失
	MPa
	2.25
	

	16
	蝶阀开启时间（从全关到全开）
	s
	10
	

	17
	蝶阀关闭时间
	s
	10
	

	18
	严密性等级
	
	零泄漏
	


   第二部分 供货范围
1 一般要求
1.1 本附件规定了合同设备的供货范围。卖方保证提供设备应为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能应符合本技术协议书第一部分的要求。
1.2 卖方应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本本技术协议书未列出和/或数量不足，卖方仍需在执行合同时补足。
1.3 卖方应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
1.4 提供随机备品备件和预计运行所需的备品备件，并在投标书中给出具体清单。
1.5卖方提供的技术资料清单见本技术协议书第三部分。

2. 供货范围
卖方应确保供货范围完整，应满足买方对安装、调试、运行和设备性能的要求，并提供保证设备安装、调试、投运相关的技术服务和配合。在技术协议中涉及的供货要求也作为本供货范围的补充，若在安装、调试、运行中发现缺项，卖方应补充供货。

2.1 设备范围

卖方的基本供货范围为本期两套机组使用。
5套功能完整的DN450电动蝶阀及相关的设备与材料（含反法兰及连接件、金属缠绕垫片，不含电动头，中标后测量连接方式）
4套功能完整的DN450手动蝶阀及相关的设备与材料（含反法兰及连接件、金属缠绕垫片）
具体项目如下，但不限于此:

供货设备清单表格

	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	电动蝶阀(DN450) 

	1.1
	蝶阀本体
	DN450
	台
	2
	
	中标后测量电动头与涡轮头连接处
	包括连接反法兰、垫圈、螺栓螺母、金属缠绕垫片等

	3
	系统手动蝶阀(DN450) 

	3.1
	蝶阀本体
	DN450
	台
	2
	
	
	包括连接反法兰、垫圈、螺栓螺母、金属缠绕垫片等


            第三部分  技术资料和交付进度
1.  一般要求
1．一般要求
1.1 卖方提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文。

1.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。

1.3 卖方资料的提交及时充分，满足工程进度要求。在合同签定后两周内给出全部技术资料清单和交付进度，并经买方确认。

1.4 卖方提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合工程设计阶段，设备监造/检验阶段，施工调试试运、性能验收试验和运行维护等四个方面。卖方须满足以上四个方面的具体要求。

1.5 对于其他没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需的文件和资料，一经发现，卖方也应及时免费提供。

1.6 买方要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。卖方应提供适用于本工程实际情况且为本工程专用的技术资料，所有图纸资料上均应标明“福建福海创石油化工有限公司热电厂工程专用”字样。卖方应向买方提供3套技术图纸资料，同时提供电子版技术图纸资料1套。卖方所提供的电子版图纸资料格式为：图纸资料为AutoCAD、文本资料为WORD、表格资料为EXCEL。

1.7 本工程设计采用KKS编码标识系统，故制造厂供货范围内所有的设备、附件等均应在最终版的图纸及供货实物上标明其KKS编码，具体内容在以后的设计联络会中确定。
2.1卖方在投标阶段提供的资料，主要包括：

1）供货业绩

2）阀门型号、规格、生产厂家、产地

3）电机型号、规格、生产厂家等

4）蝶阀外形、结构安装详图

5）伸缩节的技术参数、生产厂家、产地等

6）伸缩节外形、结构安装详图

7）蝶阀及伸缩节的结构特点说明
2.2.卖方在技术协议签订后10日内应提供满足施工图设计要求的最终图纸文件资料，主要包括：

1）蝶阀及伸缩节的设计、制造、测试、验收标准及规范
2）蝶阀及伸缩节的技术参数表
3）蝶阀及伸缩节的安装详图

4）电气控制装置说明书、端子排出线图

5）控制原理接线图

6）联锁保护要求框图

7）蝶阀及伸缩节各部件材质的详细资料

8）供货范围清单

9）备品备件及专用工具清单
10）设备安装、使用维护说明书

2.3. 卖方应提供设备监造方满足合同设备监造检验/见证所需的全部技术资料。
2.4 施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料（买方提出具体清单和要求，卖方细化，买方确认）。

2.4.1 提供设备安装、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料。
2.4.2安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件，包括设备总图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。
2.4.3 设备的安装、运行、维护、检修说明书，包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领。运行操作规定和控制数据、定期校验和维护说明等。
2.4.4  卖方应提供备品、配件总清单和易损零件图。
2.5  卖方须提供的其它技术资料（买方提出具体清单，卖方细化，买方确认）。
2.5.1 检验记录、试验报告及质量合格证等出厂报告。
2.5.2 设备和备品管理资料文件，包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单)，设备和备品存放与保管技术要求，运输超重和超大件的明细表和外形图。
2.5.3 详细的产品质量文件,包括材质、材质检验、焊接、热处理,加工质量，外形尺寸。水压试验和性能检验等的证明。
2.6  提交的资料按下述地址提交：
接收单位：福建福海创石油化工有限公司 热电团队
收件人：刘俊江/蒋路于
地址（ADD): 福建省漳州市漳浦县古雷经济开发区腾龙路84号
邮编：363216

电话（TEL):0596-6311294
传真（FAX):0596-6311410

                第四部分  交货进度
1、交货地点：漳州市漳浦县古雷半岛福建福海创石油化工有限公司工地现场指定地点

2、卖方应按下列要求安排交货时间：
	序号
	设备/部件

名称、型号
	交货时间
	备注

	1
	所有蝶阀
	签订合同后40天
	


说明：交货进度可根据买方要求做适当调整。

          第五部分  监造、检验和性能验收试验
1.  概述
1.1  本部分用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保卖方所提供的设备符合本技术协议书第一部分规定的要求。
1.2  卖方应在本合同生效后1个月内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准。有关标准应符合本技术协议书第一部分的规定。

2.  工厂检验
2.1  工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
2.2  检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
2.3  卖方检验的结果要满足本技术协议书第一部分的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方要采取措施处理直至满足要求，同时向买方提交不一致性报告。卖方发生重大质量问题时应将情况及时通知买方。
2.4  工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。

2.5  设备本体的水压强度试验的压力应为公称压力的1.5倍, 试验时无渗漏现象, 试验时间应足够进行鉴定观察, 试验时间应不少于10min。
3．对卖方配合监造的要求
3.1  监造依据
根据本合同和电力工业部、机械工业部文件电办（1995)37号《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》的规定，以及国家有关规定。

3.2  监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即 R点、W点、H点。每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。
监造内容

	序号
	项  目 内  容
	监造方式
	备注

	
	
	H
	W
	R
	

	1
	材质检验报告
	
	
	√
	

	2
	阀门水压试验
	
	√
	√
	

	3
	阀门密封性试验
	√
	
	
	

	4
	阀门开关试验
	√
	
	
	

	5
	材质检验报告
	
	
	√
	

	   注：H—停工待检，W—现场见证，R—文件见证，数量—检验数量


3.4  对卖方配合监造的要求

3.4.1  买方将委托有经验的监造单位对卖方生产的合同设备进行监造。
3.4.2  重要部件的原材料在加工前应由监造代表确认(文件见证)后方可投料。
3.4.3  文件见证和现场见证资料需在见证后 5天内提供给买方监造代表。
3.4.4  卖方在设备投料前提供生产计划，每月第一周内将加工计划和检验试验计划书面通知监造代表。
3.4.5  买方监造代表有权查阅与监造设备有关的资料，卖方积极配合并提供相关资料的复印件。
3.4.6  合同设备的重要部件和专用部件未经买方允许，卖方不得擅自调换。
3.4.7  买方监造代表有权随时到车间检查设备质量生产情况。
3.4.8  卖方给买方监造代表提供专用办公室及通讯、生活方便。
3.4.9  卖方给买方监造代表提供必需的检查工具、量具等。
3.4.10  卖方在现场见证前 10天以书面形式通知买方监造代表。

4.  性能验收试验
4.1  性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合本技术协议书第一部分要求。
4.2  性能验收试验的地点为买方现场。
4.3  性能试验的时间：设备性能验收试验一般在机组可靠性运行之后半年内进行，具体试验时间由买方、卖方协商确定。
4.4  性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由卖方提供，与买方讨论后确定。

             第六部分  技术服务和设计联络
1  卖方现场技术服务
1.1  卖方现场服务人员的目的是使所供设备安全、正常投运。卖方要派合格的现场服务人员。在投标阶段应提供包括服务人月数的现场服务计划表（格式）。如果此人月数不能满足工程需要，卖方要追加人月数，且不发生费用。

现场服务计划表
	序号
	技术服务内容
	  计划人月数
	     派出人员构成
	备注

	
	
	
	   职称  
	   人数 
	

	1
	安装调试
	15天
	技师 
	1
	

	
	
	
	
	
	


1.2  卖方现场服务人员应具有下列资质：
1.2.1  遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度;

1.2.2  有较强的责任感和事业心，按时到位;

1.2.3  了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导;

1.2.4  身体健康，适应现场工作的条件。
卖方要向买方提供服务人员情况表。卖方须更换不合格的卖方现场服务人员。
服务人员情况表
	  姓名
	
	   性别
	
	  年龄
	
	 民族
	

	政治面貌
	
	学校和专业
	
	  职务
	
	 职称
	

	    工

    作

    简

    历
	（包括参加了哪些工程的现场服务）

	
	

	
	

	
	

	
	

	    单

    位

    评

    价
	（按资质4条逐条评价）

	
	

	
	

	
	

	
	
	           单位 (盖章) 

	
	
	
	
	


1.3  卖方现场服务人员的职责
1.3.1  卖方现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、指导安装和调试、参加试运和性能验收试验。
1.3.2  在安装和调试前，卖方技术服务人员应向买方技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。对重要工序，卖方技术人员要对施工情况进行确认和签证，否则买方不能进行下一道工序。经卖方确认和签证的工序如因卖方技术服务人员指导错误而发生问题，卖方负全部责任。             

卖方提供的安装、调试重要工序表
	序号
	工序名称
	工序主要内容
	备注

	
	
	
	

	
	
	
	


1.3.3  卖方现场服务人员应有权全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，卖方现场人员要在买方规定的时间内处理解决。如卖方委托买方进行处理，卖方现场服务人员要出委托书并承担相应的经济责任。
1.3.4  卖方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
1.3.5  卖方现场服务人员的正常来去和更换事先与买方协商

1.4  买方的义务
买方要配合卖方现场服务人员的工作，并在生活、交通和通讯上提供工作范围内适当的方便。
2  培训
2.1   为使合同设备能正常安装和运行，卖方有责任提供相应的技术培训。培训内容应与工程进度相一致。
2.2   培训计划和内容由卖方在技术协议书中列出。

	序号
	培训内容
	计划人月数
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	  职称
	  人数
	
	

	1
	调试及维护
	  2天
	工程师
	1
	现场
	

	
	
	
	
	
	
	


2.3   培训的时间、人数、地点等具体内容由供需双方商定。
2.4   卖方为买方培训人员提供设备、场地、资料等培训条件，并提供食宿和交通方便。

3  设计联络
有关设计联络的计划、时间、地点和内容要求由供需双方合同谈判时商定。
第七部分        罚则
7.1若卖方提供材料不符合本技术协议要求，买方有权拒绝付款，卖方应负责更换，同时卖方应承担所有给买方造成的经济损失。

7.2由于卖方责任，在性能保证考核试验后，如经第二次考核试验仍不能达到本合同附件所规定的一项或多项保证指标时，卖方应承担罚款，其计算方法如下：
运行后12个月内阀门关闭严密而无泄漏，阀板及阀座应耐磨，耐冲刷。

（1） 质保期内阀门发生泄漏应免费更换新阀门并支付该阀门总价3%的赔偿费。

（2） 质保期内阀门无法开启和关闭应免费更换新阀门并支付该阀门总价3%的赔偿费。

其它未达到性能保证指标的项目，由双方协商赔付。
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